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LISTA DE MATERIAIS
COMPONENTE DESCRIGAO MATERIAL QUANT. | UND.| PESO (kg)
CHUMBADOR DE EXPANSAO WALSYWA 85/8” ACO GALVANIZADO | — pe -
BASES CBE58115 OU EQUIVALENTE
CHAPA 16.0 125,44 kg/m® ASTM A—36 — m? -
CoLUnAS PERFIL H W 150x22,5 22,5 kg/m ASTM A572 Gr50 15,76 m 354,60
CHAPA 16.0 125,44 kg/m? ASTM A—36 0,25 m? 31,36
CHUMBADOR DE EXPANSAO WALSYWA #5/8" ACO GALVANIZADO 8,00 pC -
VIOAS CBE58115 OU EQUIVALENTE
PERFIL H W 150x22,5 22,5 kg/m ASTM A572 Gr50 6,26 m 140,85
CHAPA 16.0 125,44 kg/m” ASTM A—36 — m? -
e UDC ENRIJECIDO 150x60x20x3.00 6,83 kg/m ASTM A570 Gr33 | 20,79 m 141,97
L ABAS DESIGUAIS 127x89x7,94 12,95 kg/m ASTM A—36 0,60 m 7,77
TIRANTES BARRA REDONDA ¢12.5 0,99 kg/m ASTM A—36 3,65 m 3,61
TELHA AGO GALVANIZADO TRAPEZOIDAL LR—33 ASTM A—36/
TELHAS ESPESSURA 0,50mm LARGURA OTIL 980mm BOLIURETANG 32,30 m? 144,70
PERFILOR OU EQUIVALENTE — 4,48kg/m2 p
PARAFUSO SEXTAVADO o16x38 ASTM A325 - und - o Zg_f
ARRUELA LISA 217 d LTS
2 ASTM F—436M TPA| — un - A -
/"T\AOTEé‘s’ES—r;t-o_S;:_I;rinho
PORCA SEXTAVADA 216 ASTM AS63M GroH | — und - “ Eng®. Civil — Coord. Civil
ACESSGRIOS PARAFUSO AUTO—PERFURANTE o12x14x4” AGO GALVANIZADO| 66,00 | und - CREARJ-36404/D
ARRUELA DE NEOPRENE o13 NEOPRENE 66,00 | und -
RUFO METALICO ACO GALVANIZADO 7,13 m - 2 S,
- QM ==
CUMEERA METALICA LR—33 ACO GALVANIZADO| ~— m - Wison Rodnguss Gongabves
CALHA METALICA EM CHAPA GALVANIZADA M12 ACO GALVANIZADO| 7,13 m - A Ay s
824,86 kg

NOTAS GERAIS

1— DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ANOTADO.

2— MATERIAL:
a) PERFIS LAMINADOS "W™: ACO ASTM A572 GRAU 50.
b) PERFIS LAMINADOS "L": ACO ASTM A386.

a o

CHUMBADORES:
PRE—CONCRETAGEM — TIPO J ACO ASTM A36.

[¢]

)
)
) BARRAS REDONDAS: AGO ASTM A36.
)

PERFIS DE CHAPA DOBRADA: ACO ASTM A570 GRAU 33.

POS—CONCRETAGEM — DE EXPANSAO WALSYWA CBE12095 21/27, CBE5S8115 ¢5/8” E CBE34145 ¢3/47

OU EQUIVALENTE.
f) CHAPAS: AGO ASTM A36.
g) PARAFUSOS

PARA LIGACOES PRINCIPAIS: ACO ASTM A325 GALVANIZADO.
PARA LIGACOES SECUNDARIAS (ESCADAS, CORRIMAOS, TERCA E TRAVESSAS) AGCO ASTM A307.

h) TIPO 1 — TELHA METALICA TERMO—ACUSTICA TERMILOR, DA PERFILOR OU EQUIVALENTE TECNICO,
SENDO A TELHA SUPERIOR LR—=33 E CHAPA INFERIOR NERVURADA, AMBAS EM AGO GALVANIZADO
2275 (TIPO B) COM ESPESSURA DE 0,50mm E COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.
O MIOLO DEVERA SER COM ESPUMA DE POLIURETANO EXPANDIDO COM ESPESSURA 30mm.

TIPO 2 — TELHA METALICA DE ACO GALVANIZADO z275 (TIPO B) TRAPEZOIDAL LR—40 ESPESSURA
0,65mm COM ACABAMENTO PRE—PINTADO, NA COR BRANCA.

53— SOLDAS CONFORME A NORMA AWS, ELETRODO E7OXX.

4— PINTURA — ESPECIFICAGOES CONFORME NORMA SO 8501.

4.17— PREPARO DA SUPERFICIE:

A SUPERFICIE DEVERA SER LIMPA COM JATO ABRASIVO A FUNDO — Sa 2 3

4.2— TINTA DE FUNDO:

ISO 8501—1.

TINTA DE FUNDO EM PRIMER EPOXI AMINA OXIDO DE FERRO (FB 6385/SB 5220), OU PRIMER EPOXI
AMIDA (FB 6475/SB 5335) EM DUAS DEMAO DE TINTA ESPESSURA DE 120 MICRONS QUANDO SECA.

4.5— TINTA DE ACABAMENTO:

TINTA DE ACABAMENTO EM POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO EM DUAS DEMAOS DE TINTA, ESPESSURA

DE 80 MICRONS, QUANDO SECA COM DUAS DEMAOS.
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AS ESPECIFICACGOES CONTIDAS NESTE PROJETO NAO PODERAO SER ALTERADAS SEM A CONSULTA PREVIA
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Ne. DESCRIGAO

RESP.

DATA

REVISAO

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO - SEDU

SEDU

GERENCIA DE REDE FiSICA ESCOLAR

epc

TiTULO:

REFORMA DA SUPERINTENDENCIA DE SAO MATEUS

ENDERECO:

AV JONES DOS SANTOS NEVES, N® 175, CENTRO, SAO MATEUS, ES.

PRANCHA:

PROJETO ESTRUTURAL

PROJETO:

SECRETARIO ESTADUAL: ESTR UTU RAS
VITOR AMORIM DE ANGELO

GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONCALVES INDICADA MILIMETROS

COORDENADOR GERAL: CREA: VISTO:

FDSON DE OLIVEIRA PIRES 64866,/D

AUTOR PROJETO: ! CREA: VISTO:
LAERTE. JUNIOR BAPTISTA 7616/D—ES

RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:

ARQUIVO: DESENHO: VISTO:

PEM — SR Sdo Mateus R0O.dwg ANTONIO
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